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Ableitfahige, keramische Bodenbelage

Jeder Mensch kennt es und hat es auch schon mal erlebt: Ein Griff zur Turklinke, ein kurzer Schmerz, ein kleiner Entladungsblitz.
Diese Situation ist fur einen menschlichen Organismus unbedenklich, jedoch kénnen elektrische Entladungen unter Umstanden
zu extremen Situationen fuhren, zum Beispiel in Raumen, in denen sich leicht entzandliche Stoffe (Gase, Dampfe, Stdube) oder
explosive Materialien (zum Beispiel explosionsfahige Gemische) befinden. In Rdumen, in denen sehr sensible, elektronische Gerate

stehen, kénnen elektrische Entladungen zu weitreichenden Stérungen fuhren.

Daher ist es erforderlich, in diesen Bereichen Vorkehrungen zu treffen, damit gefahrliche, elektrische Entladungen vermieden wer-
den. In diesem Zusammenhang muss insbesondere die elektrische Ableitfahigkeit der Bodenbelage eingeplant und sichergestellt
werden.

Grundsatzlich gibt es 3 unterschiedliche Systemaufbauten, mit denen ein ableitfahiger, keramischer Belag erstellt werden kann:

1. Durchgehend leitfahige, keramische Scherben

Bei dieser Art der Verlegung vereinfacht sich der Aufbau, da nur noch der Verlegemortel leitfahig sein muss. Dabei ist ein durch-
gehendes, luckenloses Kleberbett zwingend erforderlich, so dass eine Spannungsableitung maoglich ist. Durchgehend leitfahige,
keramische Scherben sind in der Regel fir mechanisch hoch beanspruchte Bereiche vorgesehen, da sie zudem eine hohe Ver-
schlei3festigkeit haben.

Beispiel hierfur ist die Keramik von der Firma AGROB Buchtal, Typ Eladuct.

2. Nicht leitender Fliesenkoérper mit leitfahiger Spezialglasur
Bei diesem Aufbau ist es erforderlich, dass sowohl Fliesenkleber als auch Fugenmortel leitfahig eingestellt werden,
da die Glasur keine direkte Verbindung zu dem leitfahigen Verlegemortel bekommt.

Beispiel hierfur ist die Keramik der Firma AGROB Buchtal mit der Bezeichnung KerAion Ela 10.6.

3. Nicht ableitfdhiger Fliesenbelag mit ableitfahiger Fuge und Mortelbett

Bei dieser Variante mussen Fliesenkleber und Fugenmortel leitfahig sein und das Format der Fliesen ist auf

2407115 mm und 1507150 mm begrenzt. Die Ableitfahigkeit wird hier tber den Fugenanteil gewahrleistet, die Art der Verlegung
der Fugen muss daher oberflachenbundig (kein Auswascheffekt) sein. Dies kann wahrend der Ausfuhrung zu Problemen fuhren,

was sich negativ auf die Uberprufung der Leitfahigkeit, z. B. durch den TUV, auswirken kann.

Far alle Anwendungen:

Um die Ableitfahigkeit des gesamten FuBbodenaufbaus zu gewahrleisten und planungstechnisch sicherzustellen, ist es zusatzlich
erforderlich, Kupferbander (Mindestquerschnitt 1 mm) im Raster mit einem maximalen Abstand von

4 - 5 m auf dem Untergrund zu verlegen. Anschlieend werden die Kupferbander an eine Erdung (Potenzialausgleichsschiene)

angeschlossen, die zuvor von einer Elektrofachkraft gemaf VDE-Regeln installiert wird.
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Beispiel:

Sikafloor® Kupferleitband, Materialstarke 2 mm / Materiallange 2 m

Anordnung der Kupferleitbdnder gemaR Beschreibung Position 1:
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Bildquellen: AGROB Buchtal, www.agrob-buchtal.de
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Herstellung von keramischen, ableitfdhigen Bodenbeldgen mit SCHONOX-Produkten ohne Chemikalienbelastung gemanR
Aufbau 1:
Verlegemortel SCHONOX Q6 und Leitfahigkeitskomponente SCHONOX LK ergeben ableitfahige Bodenkonstruktionen in Verbin-

dung mit einer durchgehend leitfahigen Keramik gemaf Aufbau Nr. 1 (durchgehend leitfahige, keramische Scherben).

Mischungsverhaltnis:

2,75 kg SCHONOX LK + 9 | Wasser auf 25 kg SCHONOX Q6

oder

1,87 kg SCHONOX LK + 4,5 | Wasser auf 15 kg SCHONOX Q4 RAPID
oder

1,87 kg SCHONOX LK + 7,5 | Wasser auf 25 kg SCHONOX TT SB

Fugenmortel sind bei dem Aufbau 1 nicht ableitfahig auszubilden. Hier kann z. B. SCHONOX SF DESIGN zur Anwendung kommen.

Der Aufbau Nr. 2 besagt, dass der Verlege- und Verfugungsmortel ableitfahig eingestellt werden muss. Fur diese Anwendung
gibt es keine SCHONOX Empfehlung. Gleiches gilt bei Aufbau 3. Hier soll iber eine ableitfahige Fuge die elektrische Ableitfahig-
keit an der Keramikoberflache dargestellt werden. Es werden hierbei konventionelle Fliesen verwendet ohne eine der in der
Aufbauten 1 und 2 beschriebenen Keramik-Eigenschaften. Beim Waschen der ableitfahigen Fugen, sprich Reinigungswaschen an
der Fliesenoberflache, wird im Regelfall das Fugennetz konkav ausgewaschen, so dass keine homogene Fugennetz-Oberflache

gewahrleistet ist.

Verarbeitungsempfehlung:

B SCHONOX LK ist eine I6semittelfreie Spezialdispersion und wird vor Gebrauch aufgeschiittelt und mit dem Anmach-
wassergehalt vermischt.

B AnschlieBend das Pulver mit der Anmachflissigkeit bei laufendem Rihrwerk bei circa 600 U/min-1 anriahren.

H Die verarbeitungsfertige Konsistenz ist iber das Anmachwasser einzustellen.

Technische Daten SCHONOX LK

Basis: Dispersion mit ableitfahigen Zusatzen, Farbe: schwarz
Spez. Gewicht (Dichte): 1,1 kg/I

Lagerungstemperatur: nicht unter 0 °C

Verarbeitungstemperatur: nicht unter + 5 °C Untergrundtemperatur

Verpackung SCHONOX LK
B 2,75 kg im Kunststoffkanister

Produktdatenblatt: www.schoenox.com

Sensible Industriebereiche fir ableitfahige Bodenbelage sind beispielsweise:
Explosionsstoffherstellung

Batterieanlagen

Gas-Stationen

Chemische Industrie

Lackherstellung und Verarbeitung

Computerbereiche

Operationsraume

Laborraume
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Far die unterschiedlichen Anwendungen gibt es unterschiedliche Anforderungen an die Ableitwiderstande:

geforderter Erdableitungswider-

Bereiche (Merkblatt T 033) stand RE von Fussbdden

Raume mit elektronischen Gerat 18 Rechenzentren, Computer-Belriebs

raume, Blroraume mit besonderer Ausstattung

on W

RE < 1 x 107 Ohm

ruppen oder Komponenten mit Personen

Ungeschitzte elektronische
Lot i RE < 1 x 10° Ohm

schutzanforderungen, z. B. Priffelder im Elektronik-Fertigungs

yruppen oder Komponenten, z. B. Labor

raume zur Herstellung und He tur von elekironischen Geraten

sschiitzte elektronische Ba

RE < 1 % 10¢ Ohm

Explosionsfahige Atmaosphare, z. B. in Laboratorien,

e RE < 10¢ Ohm
Gasdruckregelanlagen

In medizinisch ganutzten Raumen frisch verlegt RE < 107 Ohm
nach 4 Jahren RE < 10f Ohm
HF-Chirurgie RE > 5 x 10* Ohm
Explosionsgefahrliche Stoffe, Sprengstoff- und Munitionsproduktion und

RE > 10° Ohm

Lagerstatten

Hierbei gilt: je hoher der Wert, umso groB8er ist der Widerstand.

Ist fur das Bauvorhaben ein keramischer Belag vorgesehen, hat sich der Planer und der Ausfuhrende an folgenden Regelwerken
zu orientieren:
B DIN 18352 Fliesen- und Plattenarbeiten
B DIN 51953 Prufung der Ableitfahigkeit fur elektrostatische Ladungen fur Bodenbelage in explosionsgefdhrdeten Raumen
B ZH 1/200 Richtlinie fur die Vermeidung von Zundgefahren infolge elektrostatischer Aufladung
(Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaft)
B AGI-Merkblatt S 30

B Vorgaben der Keramik Industrie

Prifverfahren

Der mit SCHONOX LK vergtitete Fliesenkleber wird in einer Auftragsstarke von circa 2 - 3 mm auf eine Glasplatte aufgetragen, an
den Enden werden jeweils 2 Kupferdrahte angebracht. Nach 7 Tagen wird dann an den Kupferdrahten der elektrische Ableitwi-
derstand gemessen.

Mit dem so erstellten Mischungsverhaltnis konnen alle in der Tabelle genannten Anwendungen erfullt werden.

Autor:

Stefan Marx
Anwendungstechnik
Sika Handel Bau
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