PRODUKTDATENBLATT

BUILDING TRUST

SikaBiresin® CR141

Composite-Harzsystem fur fortgeschrittene Verfahren mit einer T, bis zu 139 °C

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Eigenschaften Komponente A |Komponente B |Komponente C
SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®
CR141 CH141 CAl141
Chemische Basis Epoxidharz Anhydrid-Harter | Amin-
beschleuniger
Farbe Transluzent Farblos Bernsteinfarben
Dichte 1.16 kg/I 1.20 kg/I 0.98 kg/I
fest|1.20 kg/I
Mischungsverhiltnis nach Gewicht| 100 90 1-4
nach Volumen| 100 87 1.1-45
Viskositdt (CQP029-4) 8250 mPa-s 40 mPa-s 200 mPa-s
Mischung | 600 mPa-s
Topfzeit (CQP021-3 / Gel Timer TECAM) 24 Stunden
Hartungsbedingungen 3 Std. bei 80 °C + 3 Std. bei 120 °C + 3 Std. bei 140 °C
Zugfestigkeit (CQP036-2 / ISO 527) 78 MPa
E-Modul (Zugversuch) (CQP036-2 / ISO 527) 3200 MPa
Zugdehnung (CQP036-2 / ISO 527) 33%
Biegefestigkeit (CQP027-2 / I1SO 178) 145 MPa
Biegemodul (CQP027-2 / I1SO 178) 3100 MPa
Druckfestigkeit (CQP028-5 / ISO 604) 122 MPa
Harte Shore D (CQP023-1 / I1SO 868) 87
Schlagzihigkeit (CQP038-2 / 1SO 179) 18 kJ/m?
Glasiibergangstemperatur nach DSC (CQP301-5 / ISO 11357) 139°C
Warmeformbestandigkeit (CQP030-1 / ISO 75B) 137 °C
Haltbarkeit 24 Monate 12 Monate 12 Monate

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

SikaBiresin® CR141 ist ein beschleunigtes, an-
hydridgehartetes Epoxidharzsystem mit ther-
mischen Eigenschaften bis zu 139 °C.

Es eignet sich besonders fir heiBhartende
Prozesse, die eine sehr lange Topfzeit erfor-
dern.

PRODUKTVORTEILE
= Sehr lange Topfzeit
= Niedrige Viskositat

schleuniger (C)
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= Einstellbarkeit der Reaktivitat durch Be-

ANWENDUNGSBEREICH

SikaBiresin® CR141 eignet sich aufgrund sei-
ner niedrigen Viskositat, guten Faserverform-
barkeit und sehr langen Topfzeit besonders
gut fir Filamentwickel- und Pultrusionsver-
fahren.

Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet. Um die Materialkompatibilitat
sicherzustellen, miissen Versuche unter den
vorherrschenden Verarbeitungsbedingungen
und mit zusatzlichen Materialien wie Fasern
und Trennmitteln durchgefiihrt werden.



VERARBEITUNGSHINWEISE

Mischprozess

Die Komponenten missen unter Verwendung
der Ublichen Mischtechniken fiir Composite-
harze homogen vermischt werden. Um die
vollstandige Leistungsfahigkeit des Systems zu
gewahrleisten, muss das Mischungsverhaltnis
prazise eingehalten werden. Die Menge des
Beschleunigers SikaBiresin® CA141 muss zwi-
schen 1 und 4 Teilen pro 100 Teile der Harz-
komponente (A) betragen und ist erforderlich.
Die Temperatur der Mischung hat einen di-
rekten Einfluss auf die Viskositdt und die
Topfzeit des Harzsystems.

Bemerkung: Trennmittel und andere Additive
kénnen die Materialeigenschaften und die
Leistungsfahigkeit beeinflussen.

Verarbeitung

Die Angaben zu Viskositdt und Topfzeit in die-
sem Produktdatenblatt wurden bei 25 °C er-
mittelt. Durch abweichende Temperaturen
verdnderte Prozessparameter missen berick-
sichtigt werden. Fur die Aushartung ist eine
Temperatur > 80 °C notwendig, damit das
Material aushartet. Eine anschlieRende Nach-
hartung wird empfohlen.

Informationen zur Entwicklung von Reaktivi-
tat und Viskositat in Abhangigkeit von der
Menge des Beschleunigers sind den folgen-
den Diagrammen zu entnehmen.
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Diagramm 1: Viskositdtsentwicklung bei 80 °C in Abhangigkeit von
der Beschleunigermenge
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Diagramm 2: Reaktivitat bei 80 °C in Abhangigkeit von der Beschleu-
nigermenge, Gelnorm (CQP021-5 / 1SO 9396

Vor der Verarbeitung miissen alle Komponen-
ten auf Kristallisation geprift werden. Eine
Kristallisation kann beseitigt werden, indem
das Produkt auf 60 °C — 70 °C erhitzt wird bis
keine Kristalle mehr sichtbar sind.

Behélter missen nach jeder Verwendung so-
fort verschlossen werden um das Eindringen
von Feuchtigkeit zu vermeiden.

Nachhdrtung

Mechanische und thermische Kennwerte des
Laminats hangen von verschiedenen Faktoren
wie z.B. Laminatstarke, Faservolumengehalt,
Reaktivitdat des Harzsystem sowie dem ge-
wahlten Temperzyklus ab.

Informationen bezlglich geeigneter Temper-
zyklen kénnen der Allgemeinen Richtlinie fur
Compositeharze entnommen werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes SikaBiresin® CR141 kann
mit Sika® Reinigungsmittel 5 oder anderen ge-
eigneten Losemitteln von Werkzeugen und
Geréaten entfernt werden. Ausgehértetes Ma-
terial kann nur noch mechanisch entfernt
werden. Hinde/Haut missen sofort mit Indu-
striehandreinigern und Wasser gewaschen
werden. Keine Losemittel auf der Haut ver-
wenden!

LAGERBEDINGUNGEN

Alle Komponenten missen zwischen 15 °C —
30 °C gelagert werden.

Vor der Nutzung muss das Material auf Ho-
mogenitat und Kristallisation gepriift und auf
Verarbeitungstemperatur gebracht werden.

WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen
nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise
zu spezifischen Anwendungen sind auf Anfra-
ge bei der technischen Abteilung der Sika In-
dustry erhaltlich.

Folgende Dokumente sind zusatzlich verfiig-
bar:

= Sicherheitsdatenblatt

= Allgemeine Richtlinie fir Compositeharze

GEBINDE
SikaBiresin® CR141 (A)

Eimer 10 kg

Fass 220 kg

IBC 1000 kg

SikaBiresin® CH141 (B)

Kanister 9 kg

Fass 220 kg

IBC 1100 kg

SikaBiresin® CA141 (C)

Kanister 0-2ke
10 kg
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HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von nicht beeinflussbaren Umstan-
den kénnen tatsachlich gemessene Werte ab-
weichen.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Vor der Verarbeitung der Produkte muss der
Anwender die dazugehorigen, aktuellen Si-
cherheitsdatenblatter (SDB) lesen. Das SDB
gibt Informationen und Hinweise zur sicheren
Handhabung, Lagerung und Entsorgung von
chemischen Produkten und enthalt physikali-
sche, dkologische, toxikologische sowie weite-
re sicherheitsrelevante Daten.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fiir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer miindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemaRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-
rigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden sollte
oder im Internet unter www.sika.de herunter-
geladen werden kann.




