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REPARATUR EINER KUNSTSTOFFSTOSSSTANGE

B Vorderseite des Kunststoff- 8 B Etwas Material chne 15 ' B Oberflache abschleifen.
teils mit einem Hochdruck- Mischer auspressen, bis * \ W Aushartungszeit? gemah
reininger reinigen. f die A-/B-Komponenten w Produktdatenblatt

gleichmalig austreten. SN2 beachten.

B Statikmischer aufsetzen
und eine kleine Menge
Klebstoff auftragen.

B Auf der Vorderseite am ) B Auf der Rickseite um den
Ende des Risses ein Loch Riss herum den Klebstoff
bohren. 4 SikaForce®-301 Fast
B auftragen.
| Arbeitszeit
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»
;
E
B |ndie Seitenkante eine 10 B Das vorgeschnittene Sika® E
V-Rille (ca.1 cm breit) frasen. Verstarkungs-Gewebe auf o
N dem aufgetragenen i

Klebstoff positionieren.

50 mi (63 g}

B Klebstoff auf das
Verstdrkungsgewebe auftragen
bis dieses vollstandig bedeckt

ist. KUNSTSTOFFKLEBSTOFF
SikaForce®-301 Fast

B Die Oberflache der V-Rille 11
mit aufrauen, dabei ein
Schleifpapier mit geeigneter
Kérnung zwischen 80 und
180 verwenden.

Artikelnummer 736294
Arbeitszeit? 3,5min 2
Klemmzeit? 15 min
W Vorder- und Riickseite der 2 Schleifzeit? 30 min
Schac]stellg grof&ﬂ‘a‘“chig mit B Klebstoff mit Sika® .
i;gleﬁpaﬁllelrfder Kérnung Konturfilm bedecken. Inhalt 50 ml + 3 Mischer
e W Klebstoff mit einem Mischungsverhaltnis 1:1
Kunststoffspachtel bis zu g '
den Randern verteilen, um b Sch
Blasenbildung zu vermeiden. Farbe anstElz
i Artikel- Inhalt
ZUBEHOR Aummer Inhalt der Box
B (esamte Oberflache mit 13 B Auf der Vorderseite die )
Sika® Cleaner G+P reinigen beschadigte Stelle blasenfrei Sika® Cleaner G+P 527420 500ml 15 Stk.
und vollstandig trocknen mit SikForce®-301 Klebstoff
lassen. auffillen. SikaForce®-300 Primer 736000 200 ml 6 Stk.
Sika® Kontur-Film 505296 360 cm 30 Stk.
Sika® Verstarkungs-Gewebe 505297 360 cm 20 Stk.
Sika® Mixer Quadro 73 mm 751521 L2 30 Beutel
Beutel
Sika® PowerGun 512113 = 1
B Eine dinne Schicht 4 B Klebstoff mit Sika® m
SikaForce®-300 Primer auf Konturfilm bedecken. U Alle Zeitangaben beziehen sich auf 23 °C (Umgebung und Unter- Q
beiden S.eiten aufs_prﬂhen B Klebstoff mit einem gtunq). Das Aushértelvertjalten des Produkts ist temperaturab- o
und 5 l\l/>l|nuten abliften Kunststoffspachtel bis zu hgng|g uqd nimmt mit hlohtlererjremperatur zu (undl umgekehrt). O3
lassen. den Randern verteilen, um Bie Aushartungsgeschwindigkeit I<ar|n durch den Elnsatzlvon G
Blasenbildung zu qurarotlampen oder Ofen beschleunigt werden. Es muss jedoch s
vermeiden. sichergestellt und darauf geachtet werden, dass der aufgetra- =
gene Klebstoff nicht auf mehr als 50 °C erhitzt wird, da héhere =
Temperaturen zu Blasenbildung fihren kénnen.

Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Verkaufsbedingungen.
F_ Bitte beachten Sie vor der Verwendung das aktuelle lokale Produktdatenblatt.
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