PRODUKTDATENBLATT
Sika® Corro Top Neu

Losemittelhaltige, 1-komponentige Beschichtung auf Kunstharzbasis fiir Stahl und
grundiertem Zink

BESCHREIBUNG

Lackartiger, leicht verarbeitbarer Beschichtungsstoff
mit glatter, seidengldanzender bis glanzender Oberfla-
che.

ANWENDUNG

Sika® Corro Top Neu ist nur fir die Anwendung durch
gewerbliche Verarbeiter bestimmt.

Fiir den Korrosionsschutz und die farbliche Gestaltung
von Konstruktionen aus Stahl oder verzinktem Stahl
wie z.B. Hallenkonstruktionen, Maschinenteile, Wand
und Deckenverkleidungen, Tiiren, Gelander, im Innen-
und AuBenbereich.

PRODUKTMERKMALE/ VORTEILE

= Schnelltrocknende Beschichtung

= Verblockungsfest

* Hervorragende Haftung auch auf Hart-PVC, Holz, Alt-
anstriche, grundiertem Zink und Aluminium

PRODUKTINFORMATIONEN
Lieferform Sika® CorroTop NEU 12.5 kg net
Sika® CorroTop EG NEU 12.5 kg net
Sika® Thinner B 10land 31
Aussehen/Farbton RAL- und DB-Farbténe.
Geringe Farbtonabweichungen von den aufgefiihrten Farbtdnen sind aus
rohstoffbedingten Griinden unvermeidbar.
Lagerfahigkeit 2 Jahre
Lagerbedingungen Nicht angebrochene Gebinde bei trockener und kiihler Lagerung.
Dichte Sika® CorroTop NEU 1,3 kg/I
Sika® CorroTop EG NEU 1,3 kg/|
Feststoffanteil Volumen Gewicht
Sika® CorroTop NEU 56 % 73 %
Sika® CorroTop EG NEU 50 % 69 %

PRODUKTDATENBLATT
Sika® Corro Top Neu
Januar 2022, Version 02.02
020601000060000014

1/4



TECHNISCHE INFORMATIONEN

Chemische Bestandigkeit

Sika® CorroTop NEU und Sika® CorroTop EG NEU sind witterungsbestandig.

Thermische Bestandigkeit

Trockene Hitze bis max. + 100°C

SYSTEMINFORMATIONEN

System

Stahl:

1- 2 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU je nach Belastung
oder

1 x SikaCor® Aktivprimer Rapid, bzw. SikaCor® Steel Protect VHS Rapid

1 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU

Bei Handentrostung:
2 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU

Aluminium, Kupfer und Verzinkung:
1 x SikaCor®-6630 High Solid oder SikaCor® Aktivprimer Rapid*
1- 2 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU

* Bei SikaCor® Aktivprimer Rapid muss die Verzinkung durch sweepstrahlen vorbereitet werden

Altanstriche, Hart-PVC und Holz:
2 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU

Uberholungsbeschichtung bei Stahlfldchen:

Ausflecken mit Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU oder Si-
kaCor® Aktivprimer Rapid

1-2 x Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU

Um die Haftfestigkeit zu tGberprifen, ist eine Musterflaiche empfehlens-
wert.

Sika® CorroTop NEU oder Sika® CorroTop EG NEU sind auch mit anderen 1-
komponentigen Kunstharzbeschichtungen lberarbeitbar.

FlUr Dauerwasser- bzw. Kondenswasserbelastung ist das Produkt nicht ge-
eignet. Um eine einwandfreie Deckkraft zu erzielen kann bei hellen und
brillanten Farbténen ein 2. Arbeitsgang notwendig werden.

Brillante Farbtone neigen bei starker UV-Belastung zu Aufhellungen.

ANWENDUNGSINFORMATIONEN

Verdiinnung

Sika® Verdiinnung B
Bei Bedarf kann zur Korrektur der Verarbeitungsviskositdt max. 3 % Sika®
Verdiinnung B zugegeben werden.

Materialverbrauch

Sika® CorroTop EG NEU

Produkt Sika® CorroTop NEU
Trockenschichtdicke 60 um* 60 um*
Nasschichtdicke 110 um 120 um
Verbrauch 0,140 kg/m? 0,150 kg/m?
VvOC 36,5 g/m? 48,0 g/m?
*Max. Trockenschichtdicke: 120 um

Materialtemperatur Mind. + 5°C

Relative Luftfeuchtigkeit

Max. 85 %, auBer die Objekttemperatur ist deutlich héher als die Tau-
punkttemperatur. Taupunkt beachten, Taupunktabstand > 3 K.

Oberflaichentemperatur

Mind. + 5°C
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Trockengrad 6

Sika® CorroTop NEU /

Trockenschichtdicke (DIN EN ISO 9117-5)

Sika® CorroTop EG NEU 60 um
+5°C nach 21h
+23°C nach 10 h

Wartezeit zwischen den Arbeitsgangen Bei + 20°C

Mind. 12 h

Trockenzeit

Schlusstrockenzeit

Die vollige Durchtrocknung dauert je nach Schichtdicke und Temperatur im
Allgemeinen mehrere Tage.

MESSWERTE

Alle technischen Daten, Mal3e und Angaben in diesem
Datenblatt beruhen auf Labortests. Tatsdchlich gemes-
sene Daten kénnen in der Praxis aufgrund von Um-
stdnden aullerhalb unseres Einflussbereiches abwei-
chen.

OKOLOGIE, GESUNDHEITS- UND AR-
BEITSSCHUTZ

Vor der Verarbeitung der Produkte muss der Anwen-
der die dazugehorigen, aktuellen Sicherheitsdatenblat-
ter (SDB) lesen. Das SDB gibt Informationen und Hin-
weise zur sicheren Handhabung, Lagerung und Entsor-
gung von chemischen Produkten und enthalt physikali-
sche, 6kologische, toxikologische sowie weitere sicher-
heitsrelevante Daten.

VERARBEITUNGSANWEISUNG

OBERFLACHENVORBEREITUNG

Stahl:

Ol-, fett-, und schmutzfrei; ferner frei von Zunder und
Walzhaut, moglichst gestrahlt im Vorbereitungsgrad
Sa 2 % nach DIN EN 1SO 12944-4.

Bei geringerer Belastung ist eine manuelle oder ma-
schinelle Oberflachenvorbereitung nach Vorberei-
tungsgrad St 2 ausreichend.

Verzinkung, AIumir)_ium, Kupfer, Hart-PVC:
Frei von Schmutz, Ol, Fett und Korrosionsprodukten.

Altbeschichtungen:

Bei gut haftenden Altbeschichtungen gentgt sorgfalti-
ge Reinigung.

Lose Teile sind zu entfernen, Schadstellen missen im
Vorbereitungsgrad PSa 2 %, PMa (maschinell), oder
PSt 2 (manuell) entrostet und anschlieRend mit Sika®
CorroTop NEU, Sika® CorroTop EG NEU oder SikaCor®
Aktivprimer Rapid ausgefleckt werden.

Fiir die Reinigung verschmutzter und bewitterter
Oberflachen aller Art wie z.B. Verzinkung oder be-
schichtete Flachen empfehlen wir SikaCor® Wash.

MISCHEN

Sika® CorroTop NEU und Sika® CorroTop EG NEU wird
streichfertig geliefert; vor der Verarbeitung griindlich
aufrihren.
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VERARBEITUNG

Die angegebene Trockenschichtdicke wird mit dem
Airless-Spritzverfahren erreicht. Das Erlangen einer
einheitlichen Schichtdicke sowie gleichmaRiger Optik
ist vom Applikationsverfahren abhangig. Im Allgemei-
nen fuhrt das Spritzverfahren zum besten Ergebnis.
Die Zugabe von Losemittel reduziert die Standfestig-
keit und die Trockenschichtdicke. Im Streich- oder
Rollverfahren sind fir die geforderte Schichtdicke je
nach Konstruktion, értlichen Gegebenheiten und Farb-
ton ggfs. weitere Arbeitsgange vorzusehen. Zweckma-
Rigerweise ist vor dem Beginn der Beschichtungsarbei-
ten mittels einer Probefldache vor Ort zu priifen, ob das
gewahlte Applikationsverfahren mit dem vereinbarten
Produkt im Ergebnis den Erfordernissen entspricht.

Streichen oder Rollen

Konventionelles Hochdruckspritzverfahren:
= Dise 1,5-2,0 mm

= Spritzdruck 3 - 5 bar

Airless-Spritzen:

= Spritzdruck mind. 180 bar

= Dise 0,33-0,53 mm

= Spritzwinkel 40° - 80°

GERATEREINIGUNG

Sika® Verdliinnung B

LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig

fiir das von der Sika Deutschland GmbH ausgelieferte
Produkt. Bitte beachten Sie, dass Angaben in anderen
Landern davon abweichen kénnen. Beachten Sie das

im Ausland giiltige Produktdatenblatt.

RECHTLICHE HINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vor-
schlage fur Verarbeitung und Verwendung unserer
Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Er-
fahrungen im Normalfall, vorausgesetzt die Produkte
wurden sachgerecht gelagert und entsprechend der
Vorgaben unserer jeweiligen Produktdatenblatter an-
gewandt. Wegen der unterschiedlichen Materialien,
Untergrinden und abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewdhrleistung eines Arbeitsergebnisses
oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch
immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer
mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn,
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dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen,
dass er schriftlich alle Informationen und Kenntnisse,
die zur sachgemafRen und erfolgversprechenden Beur-
teilung durch Sika erforderlich sind, rechtzeitig und
vollstandig an Sika GUbermittelt hat. Der Anwender hat
die Produkte auf ihre Eignung flr den vorgesehenen
Anwendungszweck eigenverantwortlich zu priifen. An-
derungen der Produktspezifikationen bleiben vorbe-
halten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubri-
gen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-, Liefer-. und
Zahlungsbedingungen, einzusehen und herunterzula-
den unter www.sika.de. Es gilt das jeweils neueste
Produktdatenblatt, das von uns angefordert oder im
Internet unter www.sika.de heruntergeladen werden
kann.

Sika Deutschland GmbH
Industrial Coatings

Rieter Tal

D-71665 Vaihingen / Enz

Phone: +49 (0)7042 109-0
industrial-coatings@de.sika.com
www.sika.de
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