
TEILERSATZ UND 
SCHUTZBESCHICHTUNGEN  
IN DER KAROSSERIE­
INSTANDSETZUNG
EFFIZIENTE UND ZUVERLÄSSIGE LÖSUNGEN
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Für den Austausch von Außenverkleidungen und Strukturteilen bei Pkw bietet Sika eine 
komplette Systemlösung an.

TEILERSATZ
STRUKTURELLE KLEBELÖSUNGEN

IHRE VORTEILE

 GUTE VERARBEITBARKEIT UND FUNKTIONALITÄT
	� �enthält Glaskugeln um eine optimale Klebstoffschichtdicke  
zu gewährleisten

	� hervorragende Haftung auf unterschiedlichsten Materialien

OEM-KONFORMES SYSTEM
	� �geprüft gemäß OEM-Spezifikationen,  
erfüllt die entsprechenden Anforderungen

KONSTRUKTION UND DESIGN
	� �Erhöhung der Karosseriesteifigkeit und Verringerung des Risikos  
von Spannungsrissen

	� geeignet für moderne Leichtbau-Fahrzeugkonstruktionen
	� hohe Schlagfestigkeit und integrierter Korrosionsschutz

EFFIZIENZ UND LANGLEBIGKEIT BEI DER REPARATUR
	� �unausgehärtet punktschweißfähig
	� schnellere Aushärtung bei höheren Temperaturen für einen noch  

	 effizienteren Reparaturprozess
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FÜR DAS KAROSSERIEKLEBEN

TEILERSATZ
STRUKTURELLE KLEBELÖSUNGEN

SikaPower®-4720 
EIN KLEBSTOFF FÜR 
UNTERSCHIEDLICHSTE 
ANFORDERUNGEN
SikaPower®-4720 ist ein hochfester 
2-Komponenten-Epoxidklebstoff. Er eignet 
sich für die Verklebung von Metall- und 
Verbundbauteilen in Bereichen, die hohen 
dynamischen Beanspruchungen ausgesetzt sind. 

	́ lange Offenzeit mit gleichzeitig rascher 
Aushärtung. Beschleunigte Aushärtung mit 
Wärme möglich

	́ Punktschweißen im unausgehärteten  
Zustand problemlos möglich

	́ kurze Statikmischer sorgen für minimalen 
Materialabfall

	́ Komplettsystem: Lieferung im Beutel 
inklusive zwei Statikmischern und Anleitung

ANLEITUNG
mit detaillierter  
Beschreibung
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 � Beschädigtes Bauteil gemäß Empfehlungen des OEM ausschneiden und entfernen.

 � Vorgesehene Klebeflächen mit Sika® Remover-208 oder einem anderen rückstandsfreien Lösemittel reinigen.
 � Klebeflächen sowohl an der Karosserie als auch an der neuen Verkleidung bis auf das blanke Metall mit Korn 60–80 ab-schleifen.

 � Alle Metallteile richten und aneinander ausrich-ten.
 � Bauteil probeweise ein-setzen.

 � Vorgesehene Klebeflächen mit Sika® Remover-208 oder ei-nem anderen rück-standsfreien Lösemittel reinigen.

 � Vor dem Aufsetzen des Mischers etwas Material herausdrücken, bis die Komponenten A und B gleichmäßig aus-treten.
 � Statikmischer aufset-zen und eine kleine Menge Klebstoff her-ausdrücken.

 � Klebstoffraupe auf alle blanken Metallflächen der beiden zu verkle-benden Teile auftragen.

 � Klebstoff mit einem Kunststoffspachtel ver-teilen, so dass alle blan-ken Metallflächen be-deckt sind, damit stellt der Klebstoff den Korrosionsschutz dar.

 � Verkleidung in der rich-tigen Position festklem-men. Dabei mit den Ecken, den Endpunkten der Verkleidung und an Stellen, wo beim Einbau Spannung vorhanden ist, beginnen (Klemmen nach vollständiger Aushärtung entfernen).

8

11

9

12

 � Zweite Klebstoffraupe etwa 5 mm vom Rand entfernt auf die neue Verkleidung auftragen. � In Bereichen, wo eine Punktverschweißung vorgesehen ist, keine zweite Raupe auftra-gen.

 � Überschüssigen Klebstoff entlang der Klebekante entfernen.

 � Neues Teil innerhalb von 60 Minuten1) nach Beginn des Klebstoffauftrags an der Karosserie ausrich-ten.

 � Gemäß den Empfehlungen des OEM mit Schweißen oder Nieten fortfahren, wo erforderlich.

SikaPower®-4720ANLEITUNG ZUM TEIL- UND SEITENWANDERSATZ
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Das Aushärteverhalten des Produkts ist temperaturabhängig und beschleunigt sich mit 

höherer Temperatur und umgekehrt. Die Aushärtegeschwindigkeit kann mit Wärme bis 

zu 80 °C für max. 5 Minuten durch Einsatz von Infrarotlampen, Heizdecken oder Öfen 

beschleunigt werden. Aushärteinformationen auf dem Produktetikett beachten.

www.sika.de/automotive-repair

Es gelten unsere aktuellen Allgemeinen Geschäftsbedingungen. Vor der Verwendung bitte 

die aktuellen lokalen Produktdatenblätter beachten. 

PROZESSZEITEN
Trägermaterial Temperatur

Verarbeitungs-zeit Klemm- zeit Schleifbar Aushärtungs-zeit
10 °C 90 min 16 h 48 h 48 h

23 °C 60 min 4,5 h 16 h 24 h

30 °C 30 min 2 h 6 h 8 h

60 °C n. s. 30 min 1 h 1 h
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ANWENDUNGSÜBERSICHT 
TEILERSATZ

Türverkleidungen

Seitenwände
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ANWENDUNGSÜBERSICHT 
TEILERSATZ

*�nur in Kombination mit 
Punktschweißen oder Nieten

Fahrzeugdach

Heckbleche

Strukturteile*
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Sikagard®-Schutzbeschichtungen wurden für professionelle Karosseriewerkstätten im Hinblick auf höchste 
Effizienz entwickelt und getestet. Sie beschleunigen Arbeitsabläufe und gewährleisten die perfekte 
Wiederherstellung von Oberflächen in OEM-Qualität.

SCHUTZBESCHICHTUNGEN
SCHUTZ FÜR HOHLRÄUME UND UNTERBODEN  
– REKLAMATIONEN VERMEIDEN

IHRE VORTEILE

VERARBEITBARKEIT UND FUNKTIONALITÄT
	� hoher Schutz vor äußerer Korrosion
	� erstklassige, einfache und saubere Verarbeitung

HOCHWERTIGE BESCHICHTUNGEN,  
ZUGESCHNITTEN AUF WERKSTATTANFORDERUNGEN

	� Wiederherstellung des ursprünglichen Fahrzeugzustandes

MEHR ARBEITSSICHERHEIT
	� �geringer VOC-Gehalt, frei von aggressiven  
Lösemitteln und Schwermetallen 

VIBRATIONSREDUZIERUNG UND 
SCHALLDÄMMUNG

	� �an Unterboden und Radkästen
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HOHLRAUMWACHSE

STEINSCHLAGSCHUTZ ZUBEHÖR 

SCHUTZBESCHICHTUNGEN
SCHUTZ FÜR HOHLRÄUME UND UNTERBODEN  
– REKLAMATIONEN VERMEIDEN

Sikagard®-6220
FÜR SCHWER ZUGÄNGLICHE 
STELLEN

	́ extrem kriechfähig – 
dringt in kleinste  
Ritzen ein 

	́ gutes Niedertemperatur­
verhalten und hitze­
resistent

	́ Sprühdose – 
gebrauchsfertig

Sikagard®-6470
UNTERBODEN- UND 
STEINSCHLAGSCHUTZ  
(2-IN-1-PRODUKT) 

	́ einfache, tropffreie 
Anwendung

	́ erhöhte Beständigkeit 
gegen Abrieb und 
Streusalz

	́ hervorragend 
überlackierbar 

	́ Sprühdose – 
gebrauchsfertig

CW-Gun für 
Hohlraumwachse

SCP-Gun für 
Steinsschlagschutz

Sikagard®-6250
FÜR SENKRECHTE FLÄCHEN

	́ ideal für großflächige 
Anwendungen

	́ hervorragender Langzeit-
Korrosionsschutz

	́ auswaschbeständig, bildet 
einen homogenen Film 

	́ Sprühdose – 
gebrauchsfertig

Geringer VOC-Gehalt, frei von aggressiven Lösemitteln und Schwermetallen 

ALLE PRODUKTE:
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ANWENDUNGSÜBERSICHT 
SCHUTZBESCHICHTUNGEN

Hohlraumwachs

Steinschlagschutz
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ANWENDUNGSÜBERSICHT 
SCHUTZBESCHICHTUNGEN

9



10

SCHRITT-FÜR-SCHRITT-ANLEITUNG
PERFEKT AUFEINANDER ABGESTIMMTE PRODUKTE

1-LITER-DOSE

500-ML-SPRAYDOSE

REINIGUNG VORBEREITUNG

• �Die Oberfläche muss sauber, 
trocken sowie frei von Rost, 
Staub und Fett sein

• �Die Oberfläche muss sauber, 
trocken sowie frei von Rost, 
Staub und Fett sein

• �Dose vor Gebrauch ca. 40-
mal kopfüber schütteln

• �in CW- oder SCP-Gun einset­
zen

• �Luftdruck von ca. 3–6 bar 
verwenden

• �Dose vor Gebrauch ca. 40-
mal kopfüber schütteln

MELDEN SIE SICH NOCH HEUTE AN DER SIKA AUTOMOTIVE  
AFTERMARKET ACADEMY AN! 

	˺ 24/7 verfügbar – überall und jederzeit
	˺ kostenfreier Zugang zu Online-Schulungen
	˺ Teilnahmebescheinigung erhalten

Werden Sie Experte – Erweitern Sie Ihr Fachwissen im Einbau von Windschutzscheiben.

QR-CODE SCAN-
NEN UND DIREKT 
REGISTRIEREN
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SCHRITT-FÜR-SCHRITT-ANLEITUNG
PERFEKT AUFEINANDER ABGESTIMMTE PRODUKTE

NACH GEBRAUCHAUFTRAGEN

• �Schläuche entleeren und den 
Luftdruck aus dem Behälter 
der CW-Gun ablassen

• �Einstellschrauben an CW- 
und SCP-Gun festziehen

Langzeitlagerung:
• �CW- und SCP-Gun vor der 

Lagerung gründlich reinigen

• �Dose auf den Kopf drehen 
und in kurzen Stößen 
sprühen, um die Düse zu 
reinigen.

• �aus 20–30 cm Entfernung 
sprühen

• �für einen gleichmäßigen 
Auftrag in mehreren 
Durchgängen (im Kreuzgang) 
sprühen

• �aus 20–30 cm Entfernung 
sprühen

• �für einen gleichmäßigen 
Auftrag in mehreren 
Durchgängen (im Kreuzgang) 
sprühen

ALLGEMEINE HINWEISE

• �Produkt bei Raumtemperatur 
verarbeiten

• �grundsätzlich nicht 
auf Bremsteile, die 
Auspuffanlage, Motorteile oder 
Hochvoltbatteriesysteme und 
-kabel von Elektrofahrzeugen 
auftragen!

• �Sikagard®-6250 ist zur 
Motorkonservierung geeignet

Sind Sie bereit, loszulegen? Weitere 
Informationen finden Sie auf unserer 
Website. 
www.sika.de/automotive-repair
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Es gelten unsere jeweils aktuellen Geschäftsbedingungen.
Vor Verwendung und Verarbeitung ist stets das aktuelle lokale
Produktdatenblatt zu konsultieren. 

Wir sind Sika
Als Tochterunternehmen der global tätigen Sika AG, Baar/Schweiz, zählt 
die Sika Deutschland CH AG & Co KG zu den weltweit führenden Anbietern 
von bauchemischen Produktsystemen und Dicht- und Klebstoffen für die 
industrielle Fertigung.

Weltweit präsent
Lokal für Sie da

Sika Deutschland CH AG & Co KG
Automotive Repair 
Stuttgarter Straße 139
72574 Bad Urach
Deutschland
Tel.: +49 7125 940 - 7692
verkauf.industry@de.sika.com
www.sika.de/automotive-repair


