PRODUKTDATENBLATT

Sikaflex®-923

BUILDING TRUST

Schnellhdrtender, zweikomponenten Montageklebstoff

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Eigenschaften

Sikaflex®-923 + Sikaflex®-92 B1 L30

Chemische Basis

2-K Polyurethan

Farbe (CQP001-1) Hellgrau
Dichte vor Aushartung A-Komponente | 1,3 kg/I

B-Komponente | 1,5 kg/I
Mischungsverhéltnis nach Volumen |10:1

nach Gewicht|9,1:1

Standfestigkeit (CQP061-1) Gut
Verarbeitungstemperatur 10 bis 35 °C
Offenzeit (CQP526-1) 30 Minuten #

Friihfestigkeit (CQP046-1 / 1SO 4587)

Siehe Tabelle 1

Volumenanderung (CQP014-1) 2%
Hérte Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 50
Zugfestigkeit (CQP036-1 / ISO 527) 3 MPa
ReiRdehnung (CQP036-1 / ISO 527) 350 %
WeiterreiRwiderstand (CQP045-1 / ISO 34) 7 N/mm
Zugscherfestigkeit (CQP046-1 / I1SO 4587) 2 MPa
Einsatztemperatur (CQP513-1) -50 bis 90 °C

1 Stunde|150 °C
Haltbarkeit 6 Monate B
Mischer Statomix MS 13/18 G

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

Sikaflex®-923 ist ein zweikomponentiger Poly-
urethanklebstoff mit guten spaltfiillenden Ei-
genschaften. Die Aushartung erfolgt durch
chemische Reaktion der beiden Komponen-
ten. Mit Sikaflex®-923 kdnnen grofRe Bauteile,
bei denen eine lange Offenzeit erforderlich ist
verklebt werden.
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A)23°C/50%r.F.

PRODUKTVORTEILE

= Ausreichende Verarbeitungszeit kombiniert
mit schneller Aushartung

= Gutes Spaltfillvermogen

= Gute Pumpfahigkeit Uber eine lange Distanz

= Geruchsarm

= Geringe VOC

B) Lagerung zwischen 5 und 25 °C

ANWENDUNGSBEREICH

Sikaflex®-923 eignet sich zum Verkleben von
groBen Bauteilen (Boden, Wagendacher, Sei-
tenwdnde, usw.) in der Nutzfahrzeugindu-
strie. Mogliche Untergriinde sind Metalle, ins-
besondere Aluminium (auch eloxiert), Stahl
(auch phosphatiert, chromatiert und ver-
zinkt), Metallgrundierungen und Lackbe-
schichtungen (zweikomponentige Systeme),
keramische Werkstoffe und Kunststoffe.
Bevor Sikaflex®-923 verwendet wird, missen
Vorversuche mit Originalmaterialien durchge-
flihrt werden um Spannungsrisse zu vermei-
den. Eine Herstellerberatung ist auf Anfrage
erhaltlich.

Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet. Um Haftung und Materialver-
traglichkeit sicherzustellen, miissen Vorversu-
che mit Originalmaterialien unter den jeweili-
gen Bedingungen durchgefiihrt werden.



HARTUNGSMECHANISMUS

Die Aushartung von Sikaflex®-923 erfolgt
durch chemische Reaktion der beiden Kompo-
nenten Sikaflex®-923 (A) and Sikaflex®-92 B1
L30 (B). Typische Werte zum Festigkeitsauf-
bau siehe Tabelle 1.

Zeit [h] Zugscherfestigkeit [MPa]
2h 0,5 MPa

4h 1 MPa

6h 1,5 MPa

Tabelle 1: Zugscherfestigkeit (CQP046-1) bei 23 °C

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Sikaflex®-923 ist im Allgemeinen bestandig
gegen SiRwasser, Meerwasser, verdinnte
Sauren und verdiinnte Laugen; kurzzeitig be-
standig gegen Kraftstoffe, Mineraldle, pflanz-
liche und tierische Fette und Ole; nicht be-
stindig gegen organische Sauren, Glykolalko-
hol, konzentrierte Mineralsduren und Laugen
oder Losungsmittel.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberflaichenvorbehandlung

Die Haftflachen missen sauber, trocken und
frei von Fett, Ol und Staub sein. Die Oberfla-
chenvorbehandlung hangt von der spezifi-
schen Beschaffenheit des Untergrundes ab
und ist entscheidend fiir eine dauerhafte Ver-
bindung. Alle Vorbehandlungsschritte miissen
durch Vorversuche mit Originalmaterialien
unter den jeweiligen Bedingungen im Monta-
geprozesse durchgefiuhrt werden.

Verarbeitung

Sikaflex®-923 muss mit einer geeigneten Do-
sieranlage verarbeitet werden. Mischertyp ist
zu beachten (siehe Tabelle Typische Produk-
teigenschaften).

Sikaflex®-923 kann zwischen 10 °C und 35 °C
verarbeitet werden, Anderungen in der Reak-
tivitat und den Applikationseigenschaften
missen bericksichtigt werden. Die optimale
Temperatur fir Untergrund und Klebstoff
liegt zwischen 15 °C und 25 °C. Fir eine
gleichmaRBige Klebstoffschichtdicke empfiehlt
es sich, den Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe

aufzutragen (siehe Abbildung 1).
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag
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Die Offenzeit ist bei heifem und feuchtem Kli-
ma deutlich kiirzer. Die zu verklebenden Teile
miissen immer innerhalb der Offenzeit gefligt
werden. Als Faustregel gilt, das eine Ande-
rung von +10 °C die Offenzeit um die Halfte
reduziert.

Informationen zur Auswahl und Einrichtung
eines geeigneten Pumpensystems gibt das Sy-
stem Engineering bei Sika Industry.

Abglatten

Das Abglatten muss innerhalb der Offenzeit
des Klebstoffs erfolgen. Zum Abglatten wird
Sika® Abglattmittel N empfohlen. Andere Ab-
glattmittel mussen auf ihre Eignung Gberpruft
werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes Sikaflex®-923 kann mit
Sika® Remover-208 oder anderen geeigneten
Losemitteln von Werkzeugen und Geraten
entfernt werden. Ausgehartetes Material
kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Hande/Haut missen sofort mit Sika® Hand-
clean oder mit einem geeigneten Industrie-
handreiniger und Wasser gewaschen werden.
Keine Losemittel auf der Haut verwenden!

WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen

nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise

zu spezifischen Anwendungen sind auf

Anfrage bei der technischen Abteilung der Si-

ka Industry erhaltlich.

Folgende Dokumente sind zusatzlich verfiig-

bar:

= Sicherheitsdatenblatt

= Sika Vorbehandlungstabelle fir
Polyurethane

= Allgemeine Richtlinien zur Verarbeitung von
Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffen

GEBINDE
Sikaflex®-923

Hobbock 231
Fass 1951
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Hobbock 231

Sika Deutschland GmbH

Tel. +49 7125 940-7692
verkauf.industry@de.sika.com

www.sika.de

HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von nicht beeinflussbaren Umstan-
den kénnen tatsachlich gemessene Werte ab-
weichen.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Vor der Verarbeitung der Produkte muss der
Anwender die dazugehorigen, aktuellen Si-
cherheitsdatenblatter (SDB) lesen. Das SDB
gibt Informationen und Hinweise zur sicheren
Handhabung, Lagerung und Entsorgung von
chemischen Produkten und enthalt physikali-
sche, dkologische, toxikologische sowie weite-
re sicherheitsrelevante Daten.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fiir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer miindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemaRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-
rigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden sollte
oder im Internet unter www.sika.de herunter-
geladen werden kann.




