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SikaForce®-7717 L13

Nichtschaumender 2-Komponenten Klebstoff fur Sandwich-

Panels

Technische Eigenschaften

Komponent A (Harz):
SikaForce®-7717 L13

Komponent B (Harter):
SikaForce®-7010

(Lagerung bei 10-30 °C)

Chemische Basis Polyole, gefiillt Isocyanatderivate
Farbe beige braun
Mischfarbe beige
Hartungsmechanismus Polyaddition
Dichte vor Aushartung (DIN EN I1SO 1183-1) ca. 1,5 kg/l | ca. 1,2 kg/l
Mischdichte ca. 1,4 kg/l
Festkdrpergehalt 100 % 100 %
Mischungsverhaltnis Volumen 100 25
Gewicht 100 20

Viskositat' Brookfield RVT 4/10 ca. 10.000 mPas

Brookfield RVT 2/50 ca. 250 mPas
Mischviskositat" Brookfield RVT 4/10 ca. 5.000 mPas
Verarbeitungstemperatur 15-30 °C
Topfzeit” ca. 13 min
Offene Zeit" ca. 60 min
Presszeit " ca. 100 min
Harte Shore D (ISO 868 / DIN 53505)" ca. 65
Zugfestigkeit (ISO 527 / DIN 53504) ca. 3,7 N/mm?
ReilRdehnung (ISO 527 / DIN 53504) ca. 25 %
Zugscherfestigkeit (ISO 4587 / DIN EN 1465) ca. 6 N/mm?
Haltbarkeit im 1500 kg Container 6 Monate 9 Monate
Haltbarkeit in kleineren Gebinden 6 Monate 9 Monate

1'23°C /50 % r.Lf

Produktvorteile
- |6semittelfrei

Beschreibung

SikaForce®-7717 L13 ist die Basis
Komponente far ein 2-
Komponenten Polyurethan Kleb-
stoffsystem, welches mit dem
Harter SikaForce®-7010 verarbei-
tet wird.

SikaForce®7717 L13 wird nach
dem  Qualitatssicherungssystem
ISO 9001/14001 wund dem

Responsible Care Programm her-
gestellt.

- nicht schaumend
- Warmeaktiv, kurze Presszeit bei
hohen Temperaturen

Anwendungsbereich

SikaForce®-7717 L13 ist geeignet
fur die Verklebung von Sandwich-

bauteilen aus Polystyrol- oder
Polyurethanschaum, Aluminium
und Holz.

Dieses Produkt ist nur fiir erfahre-
ne Anwender geeignet. Um Haf-
tung und Materialvertraglichkeit
gewahrleisten zu kdnnen, miissen
Vorversuche mit Originalmateria-
lien unter den jeweiligen Bedin-
gungen durchgeflihrt werden.
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Hartungsmechanismus

Die Hartung von SikaForce®-7717
L13 erfolgt nach chemischer Reak-
tion der beiden Komponenten.
Hoéhere Temperaturen be-
schleunigen, geringere Tempera-
turen verlangsamen den Hartungs-
prozess.

Chemische Bestandigkeit

Bei vorhersehbarer chemischer
oder thermischer Belastung ist
eine  objektbezogene  Priifung
notwendig.

Verarbeitungshinweise

Vorbehandlung

Die Bauteile mussen klebefreund-
lich vorbereitet sein.

Die Haftflachen missen sauber
und trocken sein. Manche Werk-
stoffe bendtigen eine physikalische
oder chemische Vorbehandlung.
Vorversuche und eine objektbezo-
gene Beratung werden empfohlen.

Verarbeitung

Der Verbrauch liegt zwischen 150
und 350 g/m2 — je nach Art der
Werkstoffe. Probeverklebungen
vornehmen.

Die Verarbeitung erfolgt entweder
manuell oder mittels geeigneter
Dosiermaschinen.

Manuell: Die Harzkomponente vor
Gebrauch sorgféltig umrihren.
AnschlieBend den Harter im vor-
geschriebenen Mischverhaltnis

Die verklebten Bauteile dirfen
wahrend des Verpressens nicht
bewegt werden.
Probeverklebungen
nehmen.

immer vor-

Reinigung

Nicht ausgehartetes SikaForce®-
7717 L13 kann von Geraten und
Werkzeugen mit SikaForce®-7260
Reiniger entfernt werden. Ausge-
hartetes Material kann nur noch
mechanisch entfernt werden.
Hande/Haut sollten sofort mit
Sika® Handclean oder einer geeig-
neten Handwaschpaste und Was-
ser gereinigt werden. Keine Lése-
mittel verwenden!

Lagerbedingungen

Trocken und zwischen 10 °C und
30 °C. Vor direktem Sonnenlicht
und Frost schitzen. Nach Pro-
duktentnahme missen die Gebin-
de umgehend wieder Iuftdicht
verschlossen werden, um das
Material vor Luftfeuchtigkeit zu
schitzen.

Die Mindesttemperatur wahrend
des Transportes liegt bei -20 °C fur
maximal 7 Tage.

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf
Anfrage erhaltlich:
- Sicherheitsdatenblatt

Gebinde

unter stéandigem Rihren bis zur
vollstéandigen Homogenisierung

Komponente A | IBC 1500 kg

Fass 250 kg

des Gemisches beifiigen. Mit

Komponente B | Fass 250 kg

Spachtel innerhalb der Topfzeit

auftragen. Die Teile missen vor

weitere Gebinde auf Anfrage

Ablauf der Offenzeit verpresst
werden.

Fir weitere Informationen zur
Auswahl geeigneter Verarbei-
tungsgerate setzen Sie sich bitte
mit der Abteilung System Enginee-
ring der Sika Industry in Verbin-
dung.

Pressdruck
Ausreichender  Pressdruck zur
Vermeidung von  Hohlrdumen

zwischen Werkstoff und Klebstoff
ist notwendig.

Der richtige Druck héangt vom
Kernmaterial ab und muss immer
unterhalb der hochstzulassigen
Druckfestigkeit von diesem liegen.

Weitere Informationen:

www.sika.com

Stuttgarter Stralle 139
72574 Bad Urach
Deutschland

Tel. +49 7125 940-761
Fax +49 7125 940-763

www.sika.de, E-Mail: industry@de.sika.com

Hinweis Messwerte

Alle technischen Daten, Maf3e und
Angaben in diesem Datenblatt
beruhen auf Labortests. Tatsach-
lich gemessene Daten konnen in
der Praxis aufgrund von Umstan-
den auferhalb unseres Einflussbe-
reiches abweichen.

Sika Deutschland GmbH
Kleb- und Dichtstoffe Industrie

Arbeitsschutzbestimmungen
Fir den Umgang mit unseren
Produkten sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechni-
schen, toxikologischen und &kolo-
gischen Daten den stoffspezifi-
schen Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen. Die einschlagigen
Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten.
Auf Wunsch stellen wir lhnen un-
ser System-Merkblatt TM 7510
"Allgemeine Hinweise zum Ar-
beitsschutz" beim Umgang mit
Produkten der Sika Deutschland
GmbH zur Verfugung.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage flur Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen

im Normalfall, vorausgesetzt die Pro-
dukte wurden sachgerecht gelagert und
angewandt. Wegen unterschiedlichen
Materialien und Untergrinden sowie
abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Ar-
beitsergebnisses oder eine Haftung,
aus welchem Rechtsverhaltnis auch
immer, weder aus diesen Hinweisen
noch aus einer mundlichen Beratung
begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahr-
lassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der
Anwender nachzuweisen, dass schrift-
lich alle Kenntnisse, die zur sachge-
maRen und erfolgversprechenden
Beurteilung durch Sika erforderlich
sind, Sika rechtzeitig und vollstandig
Ubermittelt wurden. Der Anwender hat
die Produkte auf ihre Eignung fir den
vorgesehenen Anwendungszweck zu
priifen. Anderungen der Produktspezi-
fikationen bleiben vorbehalten. Schutz-
rechte Dritter sind zu beachten. Im
Ubrigen gelten unsere jeweiligen aktu-
ellen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungs-
bedingungen. Es gilt das jeweils neues-
te lokale Produktdatenblatt, das von
uns angefordert werden sollte oder im
Internet unter www.sika de herunterge-
laden werden kann.
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