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Sikaflex®-298

Leicht thixotroper Marine-Kleb-/Dichtstoff

Technische Eigenschaften

Chemische Basis 1-K Polyurethan
Farbe schwarz
Hartungsmechanismus feuchtigkeitshéartend
Dichte vor Aushértung (DIN 53479) ca. 1,2 kgl/l
Standfestigkeit leicht thixotrop
Verarbeitungstemperatur +10°C - +35°C
Hautbildezeit" ca. 100 min
Durchhértegeschwindigkeit (siehe Diagramm 1)
Volumenéanderung (DIN 52451) ca. -6%

Harte Shore A (ISO 868 / DIN 53505) ca. 30
Zugfestigkeit (ISO 527 / DIN 53504) ca. 1,2 N/mm?
Reissdehnung (ISO 527 / DIN 53504) ca. 600%
Weiterreisswiderstand (ISO 34 / DIN 53515) ca. 4 N/'mm
Glasumwandlungstemperatur (ISO 4663 / DIN 53445) ca. -45°C
Einsatztemperatur dauerhaft |-40°C bis +90°C
Haltbarkeit (Lagerung unter 25°C im ungetffneten Gebinde) 12 Monate

Y 23°C / 50% r.Lf.

Produktvorteile
- 1-komponentig

Beschreibung
Sikaflex®-298 ist ein leicht thixotro-

per 1-Komponenten-Polyurethan - leicht thixotrop

Kleb-/Dichtstoff, der mit Luftfeuch- - elastisch

tigkeit zu einem Elastomer aus- - frei von leichtentziindlichen L6-
hartet. semitteln

Sikaflex®-298 erfilllt die Anforde- - trittschalldammend

rungen der Internationalen Mariti-
men Organisation (IMO).

Sikaflex -298 wird nach dem Qua-
litatssicherungssystem 1SO

9001 / 14001 und dem Respon-
sible Care Programm hergestellt.

Anwendungsbereich
Sikaflex®-298 ist geeignet fiir
grossflachige Verklebungen von
Deckbeldagen aus Kunststoffen
(Ausnahme Polyathlen / Polypro-
pylen) und zur dichten Einbettung
von Teakprofilen und Holzplatten
auf dem Deck.

Geeignete Untergriinde sind GFK,
wasserfest verleimtes Sperrholz,
beschichteter korrosionsgeschitz-
ter Stahl und Aluminium (auf EP-
oder PUR-Acrylbasis) sowie rost-
freier Stahl.
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Hartungsmechanismus

Die  Vernetzungsreaktion  von
Sikaflex®-298 erfolgt mit Luftfeuch-
tigkeit. Diese stammt entweder aus
der Luft, von porésen Untergrin-
den oder durch leichte Bespriihung
mit einem feinen Wassernebel (ca.
10 g Wasser/Quadratmeter Klebe-
flache).
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Diagramm 1: Durchhéartegeschwindigkeit fir
Sikaflex®-298

Chemische Besténdigkeit
Sikaflex®-298 ist bestandig gegen
Frisch- und Salzwasser, verdinnte
Laugen wund Sauren kurzzeitig
besténdig gegen Treibstoffe, Mine-
ralle sowie pflanzliche und tieri-
sche Fette und Ole, nicht bestan-
dig gegen organische S&auren und
Laugen sowie Losemittel.

Die Informationen sind nur An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Untergrundvorbereitung

Die Haftflachen missen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Angaben zur Vorbereitung von
Werkstoffoberflachen finden Sie in
der Primertabelle fur Sika® Marine
Systeme.

Verarbeitung

Beutel in die Verarbeitungspistole
einlegen und Clip abschneiden.
Dusenspitze entsprechend der Fu-
genbreite zuschneiden und die
Dichtmasse mit einer geeigneten
Druckluft-, Akku- oder Handpistole
luftfrei in die Fuge eintragen.
Angebrochene Gebinde missen
innerhalb weniger Tage verarbeitet
werden.

Die Verarbeitungstemperatur darf
10°C nicht unter- bzw. 35°C nicht
Uberschreiten. Die optimale Tem-
peratur von Material und Werkstoff
liegt zwischen 15°C und 25°C.

Weitere Informationen

D-72574 Bad Urach
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Bei grossflachigem Materialauftrag
wird der Klebstoff mit einer Zahn-
spachtel (Zahntiefe ca. 4mm) ver-
teilt. Der Verbrauch liegt bei ca.
1200 mi/m2. Bei der Verklebung
von nicht feuchtigkeitsdurchléssi-
gen Materialien sowie zur Be-
schleunigung der Aushartung ist
der Klebstoff mit Wasser kurz vor
dem Figevorgang leicht einzune-
beln (Spruhflasche oder Spritzpis-
tole verwenden, Auftragsmenge
ca. 10 g Wasser/m?). Beim Flge-
vorgang Lufteinschliisse vermei-
den. Die Fligeteile mit ausreichen-
dem Druck bis zur Aushartung
aneinander pressen (mindestens 3
Stunden).

Entfernung

Nicht ausgehéartetes Sikaflex®-298
kann von Geraten und Werkzeu-
gen mit Sika® Remover-208 ent-
fernt werden. Ausgehartetes Mate-

rial kann nur noch mechanisch
entfernt werden.
Hande/Haut sollten sofort mit

Sika® Handclean oder einer geeig-
neten Handwaschpaste und Was-
ser gereinigt werden. Keine Lose-
mittel verwenden!

Uberlackieren

Nach erfolgter Hautbildung kann
Sikaflex®-298 Uiberlackiert werden.
Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche uberprift werden.
Einbrennlacke durfen nur auf véllig
ausgehartetem Sikaflex®-298 auf-
gebracht werden. Es ist zu berlick-
sichtigen, dass Harte und Filmdi-
cke des Lackes den Klebstoff in
seiner Dehnung beeintréachtigen
und zu Rissbildungen fiihren kén-
nen.

Sika Deutschland GmbH
Kleb- und Dichtstoffe Industrie
Stuttgarter Strasse 139

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf

Anfrage erhéltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Primertabelle fur Sika Marine
Systeme

- Allg. Richtlinien zur Verarbeitung
von Sikaflex® Kleb- und Dicht-
stoffen

- Marine Handbuch

Gebinde
Beutel

600 ml

Wichtig

Fir den Umgang mit unseren Produk-
ten sind die wesentlichen physikali-
schen, sicherheitstechnischen, toxiko-
logischen und 6kologischen Daten den
stoffspezifischen Sicherheitsdatenblat-
tern zu entnehmen. Die einschlagigen
Vorschriften, wie z.B. die Gefahrstoff-
verordnung, sind zu beachten. Auf
Wunsch stellen wir Ihnen unser Sys-
tem-Merkblatt TM 7510 "Hinweise zum
Arbeitsschutz" beim Umgang mit Pro-
dukten der Sika Deutschland GmbH
zur Verfligung.

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fir Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgerecht
gelagert und angewandt. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Unter-
grinden und abweichenden Arbeitsbe-
dingungen kann eine Gewébhrleistung
eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhéltnis
auch immer, weder aus diesen Hinwei-
sen, noch aus einer mundlichen Bera-
tung begriindet werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat
der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgeméalen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich
sind, Sika rechtzeitig und vollstandig
Ubermittelt hat. Der Anwender hat die
Produkte auf ihre Eignung fiur den
vorgesehenen Anwendungszweck zu
priifen. Anderungen der Produktspezi-
fikationen bleiben vorbehalten. Schutz-
rechte Dritter sind zu beachten. Im
Ubrigen gelten unsere jeweiligen Ver-
kaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt
das jeweils neueste Technische Merk-
blatt, das von uns angefordert werden
sollte.
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http://www.sika-industry.de
http://www.sika.com

